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Lampiran. 2 Surat Keterangan Penelitian

UNIVERSITAS SALI AL-AITAAM
FAKULTAS TEKNIK

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI PROGRAM SARJANA
JL. Aceng Sall Al-Aldtaam No. | Ciganitrl, Bojongsoang, Kabupaten Bandung
Telp. 022 - BT50 0756

Mo s 2E/SP TV 2026 Bandung, 17 April 2026
Perihal  : Permohonan Penelitian Tugas Akhir
Lampiran : -

Kepada Yih :
Bapak/Tbu Fimpinan [nstansl/Perszahaan

PT. PP London Sumatera Indonesia Thh.
Tarumajaya, Kecamatan Keriasarl,
Kabupaten Bandung, Jawa Barat 40386

Dengan hormat,

Teriring salam serta do’a semoga Bapak/Thu senantiasa ada dalam lindungan Allah SWT dan sukses
dalam menjalankan akiifitas sehari-harl.

Dalam rangka penyusunan Tugas Akhir untuk memenuhi salah satu persyaratan akademik pada Prodi
Teknik Induwstrl Universitas Sall Al-Altaam, bersama ini kami mengajukan permohonan penelitian
Tugas Akhir pada instansl / perusahaan yang Bapak / Ibu pimpin uniuk mahasiswa kami shib:

No. NIM Nama Mahasiswa No. Telpon
1. 2226201020 ADE REZA APRILLIANI DBSE4GELBRDG
2. 2226201010 SUSANTI 083528446154

Adapun pelaksanaan penelitian Tugas Akhir selama | {=atu} bulan uniuk melanjutkan proses Magang
vang sudah dilakukan pada periode sebelumnya, besar harapan kami, Bapak / Ibu dapat
mengabulkannya.

Demikian surat ini kamd Eampalkan. Atas pahstlim dan kﬂempat.an yang diberikan, kami _r.ampal.h,a.n
terima kaslh.

Temhbusan:
1. Dekan Fakultas Teknik Undversitas Sali-Al-Adtaam
2. Mahasiswa Yhs.

3. Arsip
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Lampiran. 3 Rumus Hasil Perhitungan Kuantitatif
1. Rumus Pearson Product Moment:

_ nyxy — (£x)(Zy)
VX2 — (Tx? /nXy? — (Ty)?

rxy

Keterangan:
e 1y, = Koefisien korelasi

e X = Skor item pernyataan

e Y = Skor total

e N =Jumlah responden

2. Rumus Cronbach’s Alpha:

. k
k-1 (1 _ Z—iz)
St
Keterangan:
e «a = Koefisien reliabilitas
e k =Jumlah item pertanyaan
e 57 =Varians masing-masing item
e s?=Varians total
3. Rumus Model Regresi Linear Sederhana:
Y=a+bX+e
Untuk menghitung nilai konstanta (a) dan koefisien regresi (b), digunakan
rumus:
@ (Zx*) - (Z(EY)
nyxX? — (ZX)°
L nEXY — EXOEY)
nyX* — (IX)*
Keterangan:

e a=Kkonstanta
e b = koefisien regresi

e X =kualitas bahan baku
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Y= mutu produk

n = jumlah sampel

4. Rumus Ujit:
b
t=——
SE(b)
Keterangan:
e t=nilaithitung
e b = koefisien regresi
e SE(b) = standar error
5. Rumus Koefisien Determinasi :
2 _ 55R
SST
Atau dapat ditulis:
, SSE
RP=1-—
SST

Keterangan:

R? = Koefisien determinasi
SSR = Jumlah kuadrat regresi (Regression Sum of Squares)
SSE = Jumlah kuadrat error (Error Sum of Squares)

SST = Jumlah kuadrat total (Total Sum of Squares)
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Lampiran. 4 Instrumen Penelitian

SURAT PENGANTAR UNTUK RESPONDEN

Kepada Yth,
Calon responden

penelitian di tempat

Dengan hormat,

Saya yang bertanda tangan dibawah ini :
Nama : Ade Reza Aprilliani
NIM : 2226201029

Dengan ini saya sampaikan, bahwa sedang melakukan penelitian
dengan judul “Pengaruh Kualitas Bahan Baku Terhadap Mutu
Produk Teh Hitam Menggunakan Regresi Linear Pada PT LODON
SUMATERA INDONESIA TBK KERTASARI”.

Penelitian ini tidak akan menimbulkan akibat yang merugikan
bagi responden, kerahasiaan semua informasi yang telah saudara berikan
akan dijaga dan hanya digunakan untuk kepentingan penelitian.
Sehubungan dengan hal tersebut saya mohon atas kesediaan saudara
untuk menjadi responden.

Atas bantuan dan kerja samanya, saya ucapkan terima kasih.

Hormat saya

Ade Reza Aprilliani
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LEMBAR PERSETUJUAN (INFORMED CONSENT)
Saya yang bertanda tangan di
bawah ini: Nama

Alamat
No. Hp
Dengan ini menyatakan bahwa saya telah memahami penjelasan segala

sesuatu mengenai penelitian yang berjudul “Pengaruh Kualitas Bahan
Baku Terhadap Mutu Produk Teh Hitam Menggunakan Regresi Linear
Pada PT PP London Sumatera Indonesia Thk Kertasarie” dan saya bersedia
untuk ikut berpartisipasi dalam penelitian ini dengan penuh kesadaran dan
tanpa paksaan dari siapapun dengan kondisi:
a. Data yang diperoleh dari penelitian ini akan dijaga kerahasiaannya
dan hanya dipergunakan untuk kepentingan ilmiah.
b. Apabila saya menginginkan, saya boleh memutuskan untuk tidak
berpartisipasi lagi dalam penelitian ini tanpa harus menyampaikan

alasan apapun.

Responden
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KUESIONER PENELITIAN SKRIPSI

Petunjuk Pengisian

1. Bacalah setiap pernyataan dengan teliti.
2. Berikan tanda (v') pada jawaban yang sesuai.
3. Skala:

1 = Sangat Tidak Setuju (STS)

2 = Tidak Setuju (TS)

3 = Netral (N)

4 = Setuju (S)

5 = Sangat Setuju (SS)

Identitas Responden

Nama (Opsional):

Jenis Kelamin: O Laki-laki [J Perempuan
Usia: [0 <20 O 20-30 [0 31-40 [0 >40

Lama Bekerja: [J <1 tahun [0 1-3 tahun [0 4-6 tahun [J >6 tahun
Divisi:

Pertanyataan

NO DAFTAR PERTANYAAN ALTERNATIF JAWABAN
ss | s N | TS [ sTs
5 4 3 2 1

1. Daun teh tidak mengalami kerusakan

fisik (layu, sobek, atau busuk)

2. Bahan baku bebas dari kotoran seperti

tanah, debu, atau pasir

3. Tidak ada benda asing pada bahan baku

(ranting, plastik, atau material lain)

4. Penanganan bahan baku dilakukan

untuk mencegah kontaminasi

5. Daun teh yang dipetik sesuai dengan
standar tingkat kematangan (tidak

terlalu tua atau terlalu muda).

6. Proses pemetikan daun teh dilakukan
sesuai dengan standar operasional

perusahaan (SOP).
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7. Tidak terjadi pencampuran antara daun
teh yang memenuhi standar dan yang
tidak memenuhi standar.

8. Kualitas bahan baku relatif konsisten
dari waktu ke waktu

9. Proses pengendalian kualitas bahan
baku dilakukan sesuai prosedur yang
ditetapkan

10. | Warna produk teh sesuai dengan standar
perusahaan

11. | Warna produk konsisten pada setiap
hasil produksi

12. | Tidak terjadi perubahan warna yang
menyimpang dari standar

13. | Produk memiliki aroma khas teh hitam
yang kuat

14. | Tidak terdapat aroma asing pada produk

15. | Aroma produk stabil pada setiap
produksi

16. | Rasa teh sesuai dengan standar kualitas
perusahaan

17. | Rasa produk Kkonsisten pada setiap
produk

18. | Produk dalam kondisi bersih dan bebas
dari kotoran

19. | Tidak terdapat benda asing dalam

produk akhir




LEMBAR PERSETUJUAN (INFORMED CONSENT)

Saya yang bertandangan dibawah ini:
Nama : —
Alamat : < GED
No. Hp : o
Dengan ini menyatakan bahwa saya telah memahami penjelasan segala
sesuatu mengenai penelitian yang berjudul “Pengaruh Kualitas Bahan
Baku Terhadap Mutu Produk Teh Hitam Menggunakan Regresi Linear
Pada PT Lonsum” dan saya bersedia untuk ikut berpartisipasi dalam
penelitian ini dengan penuh kesadaran dan tanpa paksaan dari siapapun
dengan kondisi:
a. Data yang diperoleh dari penelitian ini akan dijaga kerahasiaannya
dan hanya dipergunakan untuk kepentingan ilmiah.
b. Apabila saya menginginkan, saya boleh memutuskan untuk tidak
berpartisipasi lagi dalam penelitian ini tanpa harus menyampaikan
alasan apapun.

Bandung,27.M%. ... 2026
Responden

Pl
(T )
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KUESIONER PENELITIAN SKRIPSI

Petunjuk Pengisian

1. Bacalah setiap pernyataan dengan teliti.

2. Berikan tanda (V') pada jawaban yang sesuai.
3. Skala:

1 = Sangat Tidak Setuju (STS)

2 = Tidak Setuju (TS)

3 =Netral (N)

4 = Setuju (S)

5 = Sangat Setuju (SS)

Identitas Responden

Nama (Opsional):

Jenis Kelamin: O Laki-laki & Perempuan
Usia: 00 <20 0 20-30 00 3140 @>40

Lama Bekerja: O <1 tahun (0 1-3 tahun [0 4-6 tahun [3>6 tahun
Divisi: *

Pernyataan
NO DAFTAR PERTANYAAN ALTERNATIF JAWABAN
SS S N TS | STS
5 4 3 2 1
I. Daun teh tidak mengalami kerusakan
fisik (layu, sobek, atau busuk) J
2. | Bahan baku bebas dari kotoran seperti
tanah, debu, atau pasir v
3. | Tidak ada benda asing pada bahan baku J
(ranting, plastik, atau material lain)
4, | Penanganan bahan baku dilakukan
untuk mencegah kontaminasi v
5. | Daun teh yang dipetik sesuai dengan
standar tingkat kematangan (tidak v

terlalu tua atau terlalu muda).
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Proses pemetikan daun teh dilakukan
sesuai dengan standar operasional
perusahaan (SOP).

Tidak terjadi pencampuran antara daun
teh yang memenuhi standar dan yang
tidak memenuhi standar.

Kualitas bahan baku relatif konsisten
dari waktu ke waktu

Proses pengendalian kualitas bahan
baku dilakukan sesuai prosedur yang
ditetapkan

10.

Warna produk teh sesuai dengan standar
perusahaan

1.

Warna produk konsisten pada setiap
hasil produksi

12.

Tidak terjadi perubahan wama yang
menyimpang dari standar

13.

Produk memiliki aroma khas teh hitam
yang kuat

14,

Tidak terdapat aroma asing pada produk

15.

Aroma produk stabil pada setiap
produksi

16.

Rasa teh sesuai dengan standar kualitas
perusahaan

17.

Rasa produk konsisten pada setiap
produk

Produk dalam kondisi bersih dan bebas
dari kotoran

N

19.

Tidak terdapat benda asing dalam
produk akhir
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Lampiran. 5 Data Hasil Penelitian

Hasil Uji Validitas
Item r tabel 5%

Pertanyaan r hitung (30) Keterangan
1 0,390 0,361 valid
2 0,663 0,361 valid
3 0,650 0,361 valid
4 0,399 0,361 valid
5 0,797 0,361 valid
6 0,779 0,361 valid
7 0,750 0,361 valid
8 0,834 0,361 valid
9 0,725 0,361 valid
10 0,618 0,361 valid
11 0,743 0,361 valid
12 0,582 0,361 valid
13 0,686 0,361 valid
14 0,767 0,361 valid
15 0,674 0,361 valid
16 0,780 0,361 valid
17 0,616 0,361 valid
18 0,683 0,361 valid
19 0,636 0,361 valid

122

Apabila r hitung lebih besar dari r tabel maka item pertanyaan tersebut

valid.



DISTRIBUSI NILAI rypa SIGNIFIKANSI 5% dan 1%
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N The Level of Significance N The Level of Significance
5% 196 5% 176
3 0.997 0.999 38 0.320 0.413
4 0.950 0.990 39 0.316 0.408
5 0.878 0.959 40 0.312 0.403
6 0.811 0.917 41 0.308 0.398
7 0.754 0.874 42 0.304 0.393
8 0.707 0.834 43 0.301 0.389
9 0.666 0.798 44 0.297 0.384
10 0.632 0.765 45 0.294 0.380
11 0.602 0.735 46 0.291 0.376
12 0.576 0.708 47 0.288 0.372
13 0.553 0.684 48 0.284 0.368
14 0.532 0.661 49 0.281 0.364
15 0.514 0.641 50 0.279 0.361
16 0.497 0.623 55 0.266 0.345
17 0.482 0.606 60 0.254 0.330
18 0.468 0.590 65 0.244 0.317
19 0.456 0.575 70 0.235 0.306
20 0.444 0.561 75 0.227 0.296
21 0.433 0.549 80 0.220 0.286
22 0.432 0.537 85 0.213 0.278
23 0.413 0.526 90 0.207 0.267
24 0.404 0.515 95 0.202 0.263
25 0.396 0.505 100 0.195 0.256
26 0.388 0.496 125 0.176 0.230
27 0.381 0.487 150 0.159 0.210
28 0.374 0.478 175 0.148 0.194
29 0.367 0.470 200 0.138 0.181
30 0.361 0.463 300 0.113 0.148
31 0.355 0.456 400 0.098 0.128
32 0.349 0.449 500 0.088 0.115
33 0.344 0.442 600 0.080 0.105
34 0.339 0.436 700 0.074 0.097
35 0.334 0.430 800 0.070 0.091
36 0.329 0.424 900 0.065 0.086
37 0.325 0.418 1000 0.062 0.081




Master Tabel Variabel Kualitas Bahan Baku (X)

Responden
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Master Tabel Variabel Mutu Produk ()
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Lampiran. 6 Pengolahan Data Hasil Penelitian
Uji Validitas

Correlations
£l P = =i Eog =i Eo7 Eog =ik ] Bl Ell El El El Bl Bl =K El ] Igtal |
POl Pearson Comelation 1 532 472 REI 457" 155 BEE 361 210 088 004 265 -063 239 - Ty -124 0,000 063 3907
Sig. [2-tailed) 0z 03 Az 05 A3 003 050 (266 645 484 57 FIE 203 558 mz 515 1,000 43 033
1] 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30)
[ZH] Pearson Comelation Bz 1 EEE 01 iR 383 a8 TS 329 245 208 183 480" B2t 267 813 35 192 44 BES
Sig. [2-tailed) ooz 000 595 o 027 000 00z 075 192 270 334 o7 000 154 000 16 S0 063 00|
1] 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30)
[ZiE] Pearson Comelation 47 B85 1 w2 Bag” a0 B4 45T 447 200 245 B 250 420 355 A5 279 210 a80 B0
Sig. [2-tailed) 003 000 362 0z 008 000 010 012 290 192 294 83 021 054 06 136 265 023 00|
] 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30|
P04 Pearson Cormelation 131 a0 R 1 294 #E 164 430 ot 218 04 542" ED 052 08 003 86 133 -1 5]
Sig. [2-tailed) 312 595 363 a4 022 385 018 002 245 027 ooz 091 787 578 967 382 4B 743 029
il 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30
F05 Pearzon Carrelation 437" 5797 529" 234 1 i hgz” T4 Hr2” AE AGE 336 am i 346 TR A48 A3 25 Fa7"
Sig. [2-tailed) 005 o0 003 A ,000 om 000 001 023 o1 070 044 oo J0E1 000 013 g L 00|
il 30 30 30 30 a0 20 20 20 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 0]
POE Pearson Comelation 165 387 4907 A6 728" 1 £437 &T9” 582" il Ba4” 360 Apg” 545" 02" Ang” 628" AT8 247 e
Sig. [2-tailed) M3 037 00 022 000 000 000 001 035 01 058 00 ooz 000 0B oon 003 06D 00|
il 30 30 30 a0 0 a0 0 0 30 30 30 0 a0 a0 a0 30 30 30 30 a0
'F'UT Pearzon Comrelation B2ET Faer a4 Je4 JBazT G437 1 BEET AE 207 235 202 3 BEOT B4 EEOT BRIt 232 BERE TR
Sig. [2-tailed) 003 000 000 385 om 000 0 02z 273 RE 284 0az 0oz 005 000 091 A7 00z 000
M 30 30 30 30 a0 a0 a0 30 30 30 30 30 a0 a0 a0 30 30 30 30 30,
|Paz Fearzon Comelation (31 H44” 46T 430 4" 679" A5 1 T £52" T B4z 57y [T 31 595" 324 408 269 Ty
Sig. [2-tailed) 050 00z ] 013 000 ,000 001 000 000 000 000 001 001 034 001 080 025 151 000
M 30 30 30 30 a0 a0 a0 30 30 30 30 a0 a0 a0 a0 30 30 30 30 30,
Z] Fearson Corelation 210 E 4T TS EES 53 ME 74 1 553" e LN 25 340 287 8 309 452 fiz) 725
Sig. [2-tailed) 266 076 3 00z oo 00 022 000 00z 000 000 000 JEE 124 0239 097 iz 045 000
30 30 30 30 a0 0 a0 a0 30 30 30 30 a0 a0 a0 30 30 30 30 30,
Fio Fearson Cormelation 0% 245 200 218 M5 il 207 Ba2” 553" 1 s00 50 ABY” Er) 320 397 3855 E) 364 187
Sig. [2-tailed) 46 18z 290 245 023 095 273 000 002 000 004 003 0339 084 030 054 034 048 00|
1] 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30)
=1 Pearson Comelation 004 208 245 404 456 S 285 T T 8007 1 i F40” 358 459 ER) 4807 LTy A7 kN
Sig. [2-tailed) Sa4 270 192 27 o o 126 000 000 00 o0 o0 05z o1 044 o7 001 0% 00|
1] 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30)
[ZH Pearson Comelation 265 183 61 S S ,350 202 B4z 13 S0 i 1 538" 197 167 a1 M 420 313 582"
Sig. [2-tailed) 57 224 294 0z 070 058 284 000 000 004 000 oz 296 379 094 558 021 09z 001
1] 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30)
P12 Pearson Comelation - 063 4807 T 314 AT 488" 313 &7 BEE 4E37 F40” 258 1 521 kN 527 366 596" 4847 BEE"
Sig. [2-tailed) TG o7 183 091 044 006 092 oo 000 003 000 ooz 00z 004 002 046 001 o7 00|
] 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30|
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P14 Pearson Corelation 233 B21” 420 o5z 756" 545" 550" 585" 340 et} 358 197 521" 1 665" 55T Gza” 547" TET
Sig. (2-tailed) 203 Julili] 021 TET oo ooz oz 0m JEE 033 sz 296 003 oo oo 001 ,ooo oz o)
il 30 30 30 30) 30) 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30) 30) 30 30 30 30)
F15 Pearson Correlation - 267 355 106 346 602" 5047 1 287 320 459" 187 5137 137 1 4327 8607 Tad” 713" 5747
Sig. (2-tailed) 558 154 054 573 051 ,00g 005 094 24 034 on 373 004 000 008 ,00d 000 000 000
N 30 30 30 30 30) 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30) 30 30 30 30)
P18 Pearson Carrelation .454° 813" .4g8” JLale 769" 488" 660" 596" X 397 370 an 527" 3657 432" 1 353 488" 533" 7807
Sig. (Z-tailed) 12 000 005 JIET oo 008 oo 0m ] 030 44 034 003 oo 005 058 006 0z o0
il 30 30 30 30) 30) 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30) 30) 30 30 30 30)
P17 Pearson Correlation -124 035 e JBE 443" G2E” e 324 303 355 L4807 Jm J366° 56T L8607 353 1 7547 529" (B1E
Sig. [2-tailed] 515 516 36 382 013 ,00g 03 020 097 054 07 558 046 oo 000 o=t 000 003 000
n 30 30 30 30) 30) 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30) 30) 30 30 30 30)
P13 Pearson Corelation 0,000 ez 210 139 437 474" 232 408" 452" 358" .554™ .az0° 535" Bza” 44 458" NS 1 5347 553"
Sig. (Z-tailed) 1,000 310 2B A5 015 o8 R i mz 034 001 021 oo ,ooo ,ooo 008 oo oo 000
il 30 30 30 30) 30) 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30) 30) 30 30 30 30)
P13 Pearson Correlation Jllex] 344 .330° -061 251 347 552" 263 L3369 364" 473" 313 454" 547" NN 5337 523" 534" 1 JB36"]
Sig. (2-tailed) 743 063 033 749 182 i o0z 151 045 048 008 032 007 002 00| 002 003 .0on 000
i 30 30 30 30) 30) 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30) 30 30 30 30)
Total Pearson Carrelation .330° BE3" .B50™ .339" Ni-r Nei-h .¥e0” 5347 725" B18" 43" 552" BEET BT BT 750" 515" iz 536" 1
Sig. (2-tailed) 033 000 000 023 Jelels] ,00g 000 000 000 el el 001 000 000 000 Jelels] ,00d 000 000
il 30 30 30 30) 30) 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30) 30 30 30 30 30|

"*. Comelation iz significant at the 0.07level [2-tailed)

°. Carrelation is significant at the 0.05 level [2-tailed).
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Reliability

Scale: ALL VARIABLES

Case Processing Summary

N

%

Cases

Valid
Excluded?
Total

30
0
30

100,0
0,0
100,0

a. Listwise deletion based on all variables in the procedure.

Reliability Statistics

Cronbach's Alpha

N of Items

,889

9

RELIABILITY

/VARIABLES=P10 P11 P12 P13 P14 P15 P16

P17 P18 P19

/SCALE('ALL VARIABLES)

ALL

/MODEL=ALPHA.

Scale: ALL VARIABLES

Cas Processing Summary

%

Cases

Valid
Excluded?®

Total

30

30

100,0
0,0
100,0

a. Listwise deletion based on all variables in the procedure.

Reliability Statistics

Cronbach's Alpha

N of Items

,900

10

NEW FILE.

DATASET NAME DataSet4

WINDOW=FRONT.
REGRESSION

IMISSING LISTWISE
/STATISTICS COEFF OUTS R

ANOVA

ICRITERIA=PIN(.05) POUT(.10)

/NOORIGIN

/DEPENDENT Y

/METHOD=ENTER
X.
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Regression
[DataSet4]
Variables Entered/Removed?
Model Variables Entered Variables Removed Method
1 Kualitas_Bahan_Baku® Enter
a. Dependent Variable: Mutu_Produk_Teh
b. All requested variables entered.
Model Summary
Std.
Adjusted | Error of
R the
Model R R Square Square | Estimate
1 .6442 414 ,393 4,180
a. Predictors: (Constant), Kualitas_Bahan_Baku
ANOVA?
Mean
Model Sum of Squares df Square F Sig.
1 Regression 345,990 1 345,990 | 19,803 | .000°
Residual 489,210 28 17,472
Total 835,200 29
a. Dependent Variable: Mutu_Produk_Teh
b. Predictors: (Constant), Kualitas_Bahan_Baku
Coefficients?
Standarized
Unstandarized Coefficients Coefficients
Std.
Model B Error Beta t Sig.
1 (Constant) 17,438 6,151 2,835 | ,008
Kualitas_Bahan_Baku ,691 ,155 644 | 4,450 | ,000

a. Dependent Variable: Mutu_Produk_Teh
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